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EEE HSK - AS0

EE e ) 1 Gl1/4
EEN SO 12164 -1 Rechtslauf / furning right

REE Nur Werkzeuge mit einem beweglichem Ubergaberohr verwenden T rm—r—
(DIN 676531 Use only fools with a fFlexible coolant? supply pipe! M _Q[ @
I

Ek EM. 105 +071 = = - : /

MotorkUhlung EIN / Motor cooling IN
Medium / Medium : Wasser / Water
Druck / Pressure : max. 2 bar
Menge / Flow rate : b-8 |/min
/usatze / Additives : 15%-257 CLARTANT
Ant ifrogen N

FreimaOtoleranzen nach DIN ISO 2768/1 mittel (MaBe in mm)
Uber

Hub/Stroke: 9+0 1

3| B 40 B

I :><i I

1T Gl/4 MotorkUhlung AUS / Motor cooling OUT

IVa G1/8 Leckage DrehdurchfUhrung / Leakage rotary unit

Ekig'“g 10

V G1/8 Sperrluft EIN / sealing air IN
Druck / Pressure : 3 +0,2 bar
Druck luft Qualitatsklasse/
Compressed air quality class ; 150 8573-1:2010:01:4:01
Luftmenge / Air flow rate 2 1,8-2,0 Nm*/h

VI Sperrluft AUS / sealing air OUT

52

Rechtwinkligkeit
S -

eimaBtoleranzen nach DIN

weitere Details siehe Betriebsanleitung /
for more details acc. to operating manual
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Masseschwerpunkt - i)

50
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+1° |£0°30 £0°20' [£0°10 +0 far
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FreimaBtoleranzen nach DIN 2768/1 (Winkel)
GrenzabmaB in Grad und Minuten fur

% 78
% 533

B - = i \ e—.y'%) / Kolbenf lache / Piston area
=5 Hubvolumen / Stroke volume

VIIT G1/8 Werkzeug spannen / Tool clamp
Druck / Pressure : 1-b bar

Kolbenf lache / Piston area : 91,9 cm?

Hubvo lumen / Stroke volume : 91,9 cm’

M ~ .
I\©Sjyia ) VII G1/8 Werkzeug |dsen / Tool unclamp
\\\&_J%// / = | Druck / Pressure : 5=b bar
Pl
I

@ 145
% 70

@ 121 =01

+0]

— 05 | Vo

85,5

X Gl1/8 Kegelreinigungsluft / Taper cleaning air
Druck / Pressure : 4-b bar

X Gl/4 innere W/G-KUhlung / inside tool cooling

s Druck / Pressure : max. 80 bar
1 | ; Medienreinheit (150 4406) / Medium cleanliness @ —/1//14
¥ Filterfeinheit / Filter mesh width : < 50 pm

9.5

15

- s
e -0,012
V1 ] :SQV/ @ 100 96(;0034 77 To02 [A weitere Technische Daten siehe Betriebsanleitung /
- | - L_ more technical data acc. to operating manual

: @ 190
229

A LeistungsanschluP / Power supply

E

t,=) 8 -

B - Typ: Gropfe 1,5

U

V

535 Stecker: Siemens W
P

5931 (

B Drehgeber, Motortemperatur und Sensoren /
G Encoder, Motor temperature and Sensors

SIN- und COS-Signale: [Vss
SIN- and COS-signals: [Vpp
Z ;128 R &

— s < ‘\ | A — — ) m : 0,5
“E:I' N 3 ‘ _
b 196 5 o I ' Motortemperatur / Motor temperature

®)
1738

Infern

m S1 Zugstangenposition / Drawbar position

- D 5S4 Losekolbenposition / Piston position

Pt 1000, PTC-Drilling
\® - - V = VG’ ISS ngxlascsys SPINDELTECHNOLOGY GMBH ) @
95125 MAROLDSHEISACH  GERMANY o0

[ | el [ ] ENG
Motor-Bez.: | |

-+t - - —fF— - — - — - — - |—vwaw L1 —F - T e B

Frequenz f: | | | | Hz

______ __< ) "_______________ ) ' _ Sensormodul : Siemens
154 @- Typs SMI124
& EIRRREE) j Systemschnittstelle: DRIVE-CLIQ

i Schaltlogik I1T/5witch logic IIT S1 54 IS1/54 51

, Werkzeug ausgestofen / .
S m— ;___iéj{ql "l ool unc | amped 6,5-10V| 0 3 Pl —~r-
. Werkzeug gespannt / _J/jZJE\W ~ L
:] " ool c lamped =4V 1 8 P2 [

o o
fennlinie / Data gespannt ohne Werkzeug oder P33 /“/ EL

\

\\\\\SL ' synchron p3, ZU langes Werkzeug gespannt / y | 0 54
2x M8 . " clamped without tool
Drehzah! / Speed n (min’)s: /900 24000
Leistung / Power P (kW) 16,5 16,5 or too long tool clamped
U
l

Spannung / Voltage (V) : 430 430 S| . Anslo
u : ggeber / Analogue sensor
2 strom / Current Ay 3 S4 : Offner / normal ly-Closed

Kolben hinten
Piston rear

97 (Hebegewinde)

S51/54 @ /ustandswert (Kombination aus SI mit 54) /

Vorschaltdrossel/ series reactor: nein/no state value (combination from Sl with S4)

o | P [kW]
Q 20 _ _
|
16 o
[ | [
’]2 / | |
Schnitt AJ-A 8 - - - - :

L — 4 I— — — - | L ey T

Ansicht =Y~ : —r——— "o ———— "
0 6000 12000 18000 24000 30000 0 6000 12000 18000 24000 30000 Laufgenauigkeit / Runout 3 ;i?;l;pﬁmﬁ 10 pm bei 150 mm

I :><i I

20
16

weitere Details siehe Betriebsanleitung /
for more details acc. to operating manual

I
—_
N

Xxx graviert / engraving : WETSS 180523-0001 (-0002 usw.)

max. Drehzahl / max. Speed : 24000 min™

Einbaulage / Working position & vertikal Kopf unten / vertical nose down
schwenkend / swivelling

RN IS | —

Massentraghe i tsmoment

aller rotierenden Teile /

Inertia of all rotating parts & 0,0043 kgm®
Wuchtgite / Balancing quality & Ql

€= Fett lebensdauerschmierung /

grease lubrication for life

X

Maximale zulassige axiale Zugbelastung: = - 900 N
— Maximum allowed axial tensile force ¢ at

T x45° weitere Details siehe Betriebsanleitung /

for more details acc. to operating manual

ZX M8——<iiiii
)

(Hebegewinde

T T I ______qagfn\ 1 Werkzeugspanner / Power drawbar : HSK-A50
1o Spannsatz / Clamping unit : Typ K (Standard - silber)
Kegelreinigung / Taper cleaning: getrennt / separate (Z-Kanal)

- DrehdurchfUhrung / Rotary union
AusfiUhrung / Design : geschlossene Dichtflache /
closed sealing surface

Co,ma)
@ 12 H7

15 fief

Schutzvermerk Mostar 11 AQ | EEHD) |seviant. 48 kg

ISO 16016 Werkstoff.
beachten Rohling Modell
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