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A without rotary unif ElIC Y ] ] z
) Bloffene Kuhlhilse | G .
Eigg HSK - A63 Nur Werkzeuge mit einem beweglichem Ubergaberohr verwenden! E | open cooling sleeve 3 N
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RigiAPs i ol L Drohdurchfil [ollE analoge Zugstangensensorik /
’ | | 25 _ 1500 _ ml’fh ref rt ufrung clamping status analog ’
N — S with rotary uni FIIF
B .- = i
N/ © | |
2 0-Ringe @ 153x3 lose beigelegt | Einbaulage: Vertikal Kopf unten /
| = O-rings @ 153x3 separately supplied Working position: verfical nose down B U
IS8 .o -
J 2SP21TX-XG [X] XX-0XXX : = O O v s T /Y,
Zerspanungsraum/ Maschinenwand/ . B /
b i~ working zone o machine wall \®/ s2 © == ©31 N\ g T |
BEBT40 (MAS 45°) | < ) 0 ' © 1
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1 Va Einbaulage horizontal: WEISS-Logo oben / , Q)// -T- ‘A (O v :| ID
! < 1 Working position horizontal VI — [ \
BBT40 BIG PLUS (MAS 45°) ' S | WEISS logo af e fap AR | 1= O — T
K| ahnl 1SO 7388 | _ 96 Hy X
EM/ref dim: 100,7 +0, | 157 (8x) > 0 OV
| B - 85 N Schnitt / section =T Vb m 0 . T — ]
Hub/Stroke: 58 -0 1 Z | \ G.
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| - & @\@ 0 =" @/ O ,/ & \ O ). © S @ ,/ vertikal Kopf unten / vertical nose down
. & e ~ . P
- an = A\ © e > >3 . n O Laufgenauigkeit / Runout : radial 3 pms; 12 pm bei 250 mm .
& o | / o axial 2 pm
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. O a @] // <y \\ O g - aller rotierenden Teile / verbinden mit YIT / verbinden mit YITT /
. o \ ——._—_—_:_::,l::_—._—_—__—— / . / = [nertia of all rotating parts : 0,0157 kgm® connect with ¥IT connect with ¥ITT p
/ . | / \ @ @ / Wuchtgite / Balancing quality : Ql
N O | . . O @ ’ Fett lebensdauerschmierung /
4§ 5 O — N | : ] , ‘ grease lubrication for life
s \ XXX ~ \ /
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—— | M8 Maximum allowed axial tensile force ¢  at
T — — Mwm | weitere Details siehe Betriebsanleitung /
R || TTT_Ifh S5 (optional] | Abdriickgewinde | ":’JJ , for more details acc. to operating manual R
s
— —Pr“jr,“— 2SP21TX-XGXX0-0X [X] X - Al retease fhread 2SP217TX-XGXX0-0X [X] X c
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Zé"i N LT C| mit Pt100 / F with vibration sensor iafglg\)/é%%nnummer | commodity code: 84669360 0 beachten e - —
g;i:-‘:f, : . : Bearb. |29.072022 | Weber J. Benennung, Zusatzinformation o '
Lo—d E i e S6 (opfionall A ECCN: N 0 Ger e |Frasspindel / milling spindle
ifge B | ohne Schwingungssensor / WEISS HSK-A63 | BBTL(
7:“22; S Al ohne PH00 / D | without vibration sensor By JW at 2022/04/29 6 A milling_spindle HSK-A63 /| BBTL0 1 S
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TER 1 | 2 | 3 | L | 5 | 6 | / 8 | 9 10 | 1 | 12 13 | 14 15 16 | 17 18 | 19 | 20 | 21 | 22 23 24
sg3
XEE Typenschlussel der Spindelnummern [ alphanumeric code of spindle numbers | |
I Leistungsanschluss | power supply Temperatursensor PH100
EEEED T 57 8 |9 [10] 11+12 B 6 200V LOOV -
p— T T e : T T bearing remperalure Frij0
], 2SP2TTX-| 2| GX{ XX -0XXX " 118 |Drehzahl /| speed 18.000 rpm 2SP2VTX= 14 ] GXL XX =0XXX 118 |Drehzahl /| speed 18.000 rpm
g 2
s |43 Motorvariante | Mofor fype
%E 35}‘ ) 7 T }ZD 20 |Orehzahl | speed 70000 rpm 20 |Orehzahl | speegd 270000 rpm HSPITTX _XGXXX-0X [ X X -
K. A Leistungsanschlup / Power supply U: 25 mm’ A Leistungsanschlup / Power supply U: 10 mm? C| mit Pt100 /
23] Spannung /| Voltage Ve 25 mm? Ve 10 mm? E|  with P00
B 2 | 200V Kabel lange / Cable length: 1,5 m W: 25 mm’ Kabel l8nge / Cable length: 1,5 m We 10 mm? .
BRI 4 |00V PE: 25 mm? PE: 10 mm?
5|:|“ Schmi I ldbricati S5 Lagertemperatursensor vorne / Pt100  (braun/brown)
é:gg;.g; chmierung © cdbricarion (2) Empfohlene Hardware / Recommended hardware Bearing temperature sensor front Pt100 (grin/green)
A - G[Feft / Grease Sinamics-Leistungsteil / Sinamics power module: BSL3120-1TE24-5ACO Pt 100 Pt100 (gelb/yel low)
2. <Jefele : : Kabel lange / Cable length: 2,0 m Pt100 (weiss/white)
§§f§ Schnittstelle / 7ool /nferface — ST _— S6 L0% (t, = 2 min) — ST _— S6 L0% (t, = 2 min)
§ %i C g géiéé(BMAS £5°) EEE ; EE IZ 126(3)(?(?(?5;:)) P kW] o M [Nm] o o o
IHREE ~ . m oo P [kW] o M [Nm] o '
‘[;Lv @ Weitere Varianten nur auf Anfrage / further B> B B B SChWIDQUﬂgSSeDSOF /
H options on special request only 30 - - - - 1 ] o0 = ] 30 -~ -~ I ' o0 — Vihrats, ,
i C[BAVLO / CATLO (ANSI) (bis / up to 18.000Upm) 24 B S S SR L8 : o, B S N N U L5 IDrarion Sensor
Hwrl 18 N/ TR 36 18 /A NN 36
§: [e® g 4 : 4 :
Hinp Drehzahl | speed . 2 XL oL > ‘ X oL
il 1818000 rpm o ; o - 2SP21TTX-XGXX0-0X [ X] X , ,
2 6 i/ _ - — 4 12 6 A — a4y 12 C | mit Schwingungssensor /
20(20.000 rpm | | | S ] | | | R SN
: : | | | | E N min] 0 | | | | 5 n [min 0 | | | | f n [min] 0 | | | | 5 n [min” F | with vibration sensor
Revisionsstand | revision status 0 4000 8000 12000 16000 20000 0 4000 8000 12000 16000 20000 0 4000 8000 12000 16000 20000 0 4000 8000 12000 16000 20000
Kahlhilse /”coq‘//hg sleeve + Drehtjprchft’]hrung | rotary union Kennlinie / Data Kennlinie / Data S Schwmggngsaufnehmer / Kabell3nge / Cable length: 2,0 m
|| A offene Kljhlhm?e' ohne f%ref;durcfhfuhrung, Ohniﬁ ex/:r. K/SLS // too! y asynchron / asynchronous asynchron / asynchronous Vibration sensor
Open Cooung Stecve, WiThodl foraly Union, winiodl exernal 700C Lot piezoelektrisch / piezoelectric Schirm in Maschine auflegen /
g|offene Kihlhilse, mit Drehdurchfihrung, ohne ext. KSS | Sl . Sl . Empf indlichkeit / Connect shield in machine
open cooling sleeve with rotary union, without external tool cooling Drehzahl / Speed n (min™) 3760 4630 11920 18000 20000 Drehzahl / Speed n (min™) 3760 46390 12210 18000 20000 Sensitivity : 100 mV/g
Leistung / Power P (kW) 18 18 18 11,5 10 Leistung / Power P (kW) 18 18 18 11,5 10,1 Sianal/Siaong | (weiss/white)
E C geschlossene Kuhlhulse, ohne Drehdurchfuhrung, ohne ext. KSS / Drehmoment / Torque M (Nm) 45,7 37,1 14,4 6,2 4,9 Drehmoment / Torque M (Nm) 45,7 36,6 14,1 6,2 4,9 9 9
closed cooling sleeve, without rotary union, without external tool cooling Strom / Current [ (A) 30 /8 /1 47 41 Strom / Current [ (A) 45 38 36 24 21 Masse/Ground (braun/brown)
— . - Spannung / Voltage U v) 165 200 200 200 200 Spannung / Voltage U ) 330 400 400 400 400
D geschlossene Kuhlhulse, mit Drehdurchfuhrung, ohne ext. KSS /
closed cooling sleeve with rotary union, without external tool cooling S6 407 (t7¢ =2 min) S6 407 (t7¢ =2 min) A Jf Jf h \/\/ k Jf /
| . - ' Drehzahl Speed n (min™) 3710 4530 9730 18000 20000 Drehzahl Speed n (min™) 3710 4650 9800 18000 20000
g |offene thlhulie, ohne fgregdurahfuhrung, mlfﬂixf Jij // § Leistung / Power P (kW) 23 23 23 12 10,5 Leistung / Power P (kW) 23 23 23 12 10,5 JTofhd |SC S el ZEUQSDQDDSyS Sl
open cooling steeve, Wirhour rorary union, wiliy exr. root coolng Drehmoment / Torque M (Nm) h3,7 47,9 27 4 6,5 5,1 Drehmoment / Torque M (Nm) h3,7 47,2 27 4 6,5 5,1 :
- . - . Strom / Current [ (A) 111 94 97 50 45 Strom / Current [ (A) 56 46 46 25 27 anOma/L/[ /LOO/ (/amp//_]g S)/S/L@m
F [offene Kuhlhulse, mit Drehdurchfuhrung, mif exf. KSs [ Spannung / Voltage U (V) 165 200 200 200 200 Spannung / Voltage U (V) 330 400 400 400 400
F open cooling sleeve, with rotary union, with ext fool cooling
geschlossene Kuhlhulse, ohne Orehdurchfuhrung, mit ext KSS / u e -
0 closed cooling sleeve, without rotary union, with external tool cooling PSP2TIX-XOX [ XX [=0XXX 20 MAXe Drehzahl / max. Speed » 20,000 m_ml | 18 2SP2TIX=XGXXX-0XX]| X ohne Druckubersefzer |/
' ' Einschaltdauer / duty cycle : & 30 min . 0 thout b /
H geschlossene Kuhlhulse, mit Drehdurchfuhrung, mit ext. KSS /[ | wirhoy vosrer
[ | closed cooling sleeve, with rofary union, with external fool cooling 18 |Drehzahl |/ S/?E’E’d 18 000 rpm Dauerdrehzah! / : max. Drehzahl / max. Speed . 18.000 min
cont inous speed P Nyt 18.000 min™ Einschaltdauer / duty cycle : 1007 VIT RI/8 Werkzeug losen / Tool unclamp
Sensorik | Sensors 20 {Orehzahl |/ Sﬁ@@d 20.000 rpm : PT1/8 Druck / Pressure : 60-80 bar
. AlSpannzustand Digital /| clamping sensor digital reduzierte Drehzanhl / ., o Kolbenf lache / Piston area 48,7 cmz
5 |Spannzustand Digital + Lagerfemperafur PFI00 | ‘reduced speed F Nrgg? [2.,000 min™ Hubvolumen / Stroke volume : 58,4 cm
clamping sensor digital + bearing temp. sensor PF100 Finschaltdauer / duty cycle : bt 15 min ! |
c |Spannzustand Digital + Lagerfemperatur PH100 + Schwingungssensor / . q y C L 5 i | YIIL  RI1/8 Werkzeug spannen / Tool clamp (nur 01/ only oil)
clamping sensor digital + bearing temp. sensor Pt100 + vibration sensor atf\lsen auer /7 pause A" pause ° min | PT1/8 Druck / EPGSSUPG, 5-80 bazr
| D |Spannzustand Analog | cdamping sensor analogue nf ' Nl 4 ' : Kolbenfldche / Piston area 2 37,1 Cm3
N nax nax N nax nax Hubvolumen / Stroke volume : 44,5 cm
E Spannzustand Analog + Lagerfemperatur Pt100 / " | " ] :
clamping sensor analogue + bearing temp. sensor P00 cont — = = = = T R cont — = = = = 7 --r---- -,
= Spannzustand Analog + Lagertemperatur Pt100 + Schwingungssensor / res — . lres — : PSP2TTX = XGX XX -OXX]| X mit DruckUbersetzer /
H clamping sensor analogue + bearing remp. sensor Pri00 + vibration Sensor | 1 b p
@ Weitere Varianten nur auf Anfrage |/ further options on special request only e : Wi vosrer
J|A + Drehgeber TTL / A + encoder 77/ e e !
K[B + Drehgeber TTL / B + encoder 77l - P @10 Druckluftanschluss DruckUbersetzer / : 5=/ bar
L[C + Drehgeber TTL / € + encoder 771 compressed air connection booster
.. _ ) ' ner /ugsrtangensensorik | Urawbar sensors D Magnetvent | Werkzeug |Gsen / 13 +24
Druckibersetzer | Booster Motor- und Lagerkuhlung | mofor and bearing cooling g g e L vahzeug Gsen [iw2d
I 2SP21TX-XGXXX-0[ X | XX [2
1 |mit | with - - o B B Al | weitere Technische Daten siehe Betriebsanleitung /
B |offene Kihlhilse / 2SP2TTX=XOXXX-0X] X | X 5 |digifale Zugstangensensorik more technical data acc. to operating manual
E | open cooling sleeve : clamping status digital
F
| .. . C Sensoren / Sensors Kabel lange / Cable length: 1,5 m
I MotorkUhlung EIN / Motor cooling IN ’
fediun / Hedi un : Wasser / Water N o e Urehgeber und Motortemperatur |
Druck / Pressure . max. 5 bar Osekolbenposition: Werkzeug ausgestopen au/blue
. a. : Piston postion: tool unclamped +24V (brown/brown) E/’][Od@/‘ a/‘)d MOfO/“ f@/ﬁ/}@/‘gﬂ_ﬁ“g*
< Menge / Flow rate : 8-12 [/min Sianal (schwarz/black) :
@ /usatze / Additives : 157%-257% CLARTANT J
Ant ifrogen N S2  Zugstangenposition: Werkzeug gespannt / Qv (blau/blue) I
1T MotorkUhlung AUS / Motor cooling OUT Drawbar postion: tool clamped 24V (brown/brown) @ 2SP2TTX=XGXXX-0X] X | X
Signal (schwarz/black) B
— PSP21TX =XGXXX =0 X | XX C 53 7y L, C [Schnittstelle M17 17-polig |/
o gstangenposition: gespannt ohne Werkzeug / 0V (blau/blue) o .
2 Q?SCh?SSE?.e K“?”‘Ulse / Drawbar postion: clamped without tool t24\V (brown/brown) E 7opin MI7 inerface
- : closed cooling sleeve -
SD@FF{L_HCT / S@a///—)g a//‘\ . S|9nal (schwarz/black) -
L 54 Losekolbenposition: Kolben hinten / Qv (blau/blue)
b Rl/4 MotorkUhlung EIN / Motor cooling IN Piston position: piston back +24V (brown/brown)
PT1/4 Medium / Medium * Wasser / Water Signal (schwarz/black) B Drehgeber und Motortemperatur / [ A+ 3: Pt 1000
2SP2TTX - XOXXX=0XXX — | Druck / Pressure : max. b bar Encoder and Motor temperature 2 A- 10: +5V
alle Spindelfypen |/ Menge / Flow rate . 8212 1/min Schalt logik T/Switch logic T SI [ s2 | s3] s4 c5 | 3t Ref+ 11: B
| all S/?//?d/@ /L)//?E’S 7usStze / Additives . 157-25% CLARIANT Werkzeug ausgestopen / mg SI 54 SIN- und CO5-Signales [Vss 45 — 12: B-
| | Antifrogen N Pls ol unc | amped 1 0 0 0 Pl T [T SIN- and COS-signals: 1Vpp H 13 Ref-
v R1/8 Sperrluft EIN / sealing air IN TIb R1/4 Motorkihluna AUS / Motor cooling OUT Nork T . .- Z : Z5b R N [4: -
PT1/8 Druck / Pressure : 3 :0,2 bar T/ 4 9 9 pp. NEMKZEUG gespdnn 0 I 0 | - — m : 0,3 5: - 52 RS QV
M Druck luft Qualitatsklasse/ tool clamped Pe B 7 0V 162 RS +5V
Compressed air quality class : 190 8573—1:29103[134301 gespannt ohne Werkzeug oder P3 /ﬂmz Stecker: Intercontec 8: Pt1000 17: -
@ . Luftmenge / Air flow rate : 1,8 - 2,0 Nm’/h . - oq, Zu langes Werkzeug gespannt /| | | | Typ: AEGA874MR1000050A000 Schirm auf Sockel aufgelegt /
alternative: | | - DF@hdUFCthhFUDg / FOfCZFJ/ (_//7//L_' " clamped without tool 53 - (Anschlussgewinde / connection thread: MI/) Shield put on socket
p p
Vb D 4 Gewindestift entfernen, Anschluss Y verschliePen / or too long tool clamped Kolben hinten
] remove set screw, seal connection ¥ Piston rear
@ | 2SP21TX-XOXXX-0[ X [XX |2 “ S1 - S4: SchliePer / normal ly-Open @ 2SPINTX-XOXXX-0X| XX s iibtstelie M7 17-polig, TTL-Signal |
VT Sperrluft AUS / sealing air OUT C_lohne Drehdurchfihrung / K 17-pin M17 inerface, TTL-signal
E | without rotary unif 0 L '
N weitere Details siehe Betriebsanleitung / G 2SPZTIX-XGXXX-0X| X | X £ |analoge Zugstangensensorik |/
for more details acc. to operating manual clamping status analog
’ ° IX R1/8 Kegelreinigungsluft / Taper cleaning air i B Drehgeber und Motortemperatur / e At 3: Pt1000
PT1/8 Druck / Pressure : 4-F par Encoder and Motor temperature 25 A- [0: +5V
C Sensoren / Sensors Kabel lange / Cable length: 1,5 m 3: Ref+ 112 B+
B Rechtecksignale: TTL / RS422 43 - [2: B-
@ DSP2TIX - XGXXX =0 X [ XX B Sl Zugstangenposition / Drawbar position oV (blau/blue) square-wave signals: TTL / R5422 5 - 13: Ref-
D |mit Drehdurchfihrung / +24V (brown/brown) Z : Zhb R | 14 -
F | with rotary unit Signal (schwarz/black) m : 0,3 6: - 15: RS QV
P v o - t 7¢OV 16: RS +5V
. R - ecker: Intercontec 8: Pt1000 17: -
- TX/X Gl/4  Kegelreinigungsluft / Taper cleaning air >4 Losekolbenposition: Kolben hinten / oy o (blau/blue) Tup: AEGAB74MRI1000050A000 Sehirm auf Sockel aufgelegt /
48 2 b : _ A : Piston position: piston back +24V (brown/brown) : : . .
2iss ruck bei / Pressure at n=0 min : 4-6 bar Signal (schwarz/black) (Anschlussgewinde / connection thread: Ml17/) Shield put on socket
| innere W/G-KUhlung / inside tool cooling
Schaltlogik III/Switch logic 11T Sl 54 S1 Yy
Druck (KOhImittel)/ Pressure (coolant) : max. 80 bar . Werkzeug ausgestoPen / | IE
-k @ Medi inheit (IS0 4406) / Medi I L /17714 o bool unc[anped R : T [IE
edienreinhe| edium cleanliness: - Nerk t/ jQJL\_L
] Filterfeinheit / Filter mesh width : < 50 pm P2z - heEUd 9==PSnn =4V Ll po T T
J tool clamped o C
& - MaBstab: E:ﬂ-@ Gewicht: k
2% Trockenlauf ohne KSS / dry run without coolant : max. 8 h gespannt ohne Werkzeug oder P3/ 8 Sc%zﬁgg%erk LA 0 72 :
i."; — p3. ZU Iamges‘Werkzeug gespannt / iy | 0 beachten VR“Ohlkm*g“ "
it weitere Technische Daten siehe Betriebsanleitung / clamped without tool . Bears [ 29072022 | Weber J._|Benemung, Zosaramiarmaron |
258 more technical data acc. to operating manual or too long tool clamped {Einstel luert/ é?é?i? ?égﬁem Q Gepr. Lang Frasspindel / milling spindle
HSK-A63 | BBTAO
B s IVY  G1/8 Leckage DDF / Leakage of rotary union 51t Analoggeber / analogue sensor — WEISS nilling spindle HSK-A63 / BBTA0
R ARt Rl M BN -
g;z% L|_ Zust. Anderung .Du.tum Name | WWw.weissgmbh.de Ers.f: |Ers.d:
1 | 2 3 A | 5 6 7 8 | 9 10 1 12 13 | i | 15 16 | 17 18 | 19 20 | 21 | 27 | 23 | 2L






