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ISO 16016
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Maßstab:  Gewicht:  kg
  

 

SPINDELTECHNOLOGIE GMBH
A SIEMENS COMPANY
BIRKENFELDER WEG 14
96126 MAROLDSWEISACH
www.weissgmbh.de

Bearb.
 
Gepr.
  
 

Ers.f:                               Ers.d:

 

Zust.  Änderung Datum Name
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Typenschild

180489A

180399B
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Schwerpunkt 180400B /
centre of mass 180400B

Nur Werkzeuge mit einem beweglichem Übergaberohr verwenden!
Use only tools with a flexible coolant supply pipe!
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M.T1

M.VIIIav

M.VIIIbv

M.VIIbv

B.VIIIvB.VIIv

M.VIIav

M.IX

M.II

M.VIIIa

M.VIIIb
M.I

M.V

M.VIIb
M.XI

M.VIIa

M.X

B.E1

B.E2

B.B1

B.D

36

86

98

64

4,5

M 8

M16 - 30tief/deep (2x)
Hebegewinde / Lifting Thread

M10 - 19tief/deep
Hebegewinde / Lifting Thread

M16 - 28 tief/deep (4x90°)
Hebegewinde / Lifting Thread

B.XIIv 
keine Verwedung / Not in use

Schwenkbereich

(+)

120 (-)

120
Position 1 2 3

-120° 0° (12 Uhr) +120°
B.S6 0 0 1

B.S7 1 1 0
B.S8 0 1 1

0°
(Welle mit Hirth verriegelt /
 shaft clamped with Hirth)M 1:5

Markierung zueinander ausrichten/
orient the marks towards each other

B-Achs Frässpindel

ca. 440

12.05.2022 Ebert
Lang

4

B-Achs Frässpindel

ca. 440

12.05.2022 Ebert
Lang

1

4

B.XII
keine Verwedung / Not in use

1 W2023/0470 10.08.2023 JW

Spindel-Typ       : 

Motorbezeichnung  :
Drehzahl  n (min-1):
Frequenz  f (Hz)  :
Leistung  P (kW)  :
Spannung  U (V)   :
Strom     I (A)   :

CE
EN60034
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Spannung  U (V)   :
Strom     I (A)   :
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 M.    G1/4   Kegelreinigungsluft / Taper cleaning air
                Druck / Pressure                               : 4-6 bar

 
 M.   G1/4    Motork hlung EIN / Motor cooling IN
                Medium / Medium                              : Wasser / Water  
                Druck / Pressure                             : max. 5 bar
                Menge / Flow rate                            : 10-12 l/min
                Zus tze / Additives                          : 15%-25% CLARIANT
                                                               Antifrogen N
 M.  G1/4    Motork hlung AUS / Motor cooling OUT

 M.  6    Leckage / Leakage 4x

 M. a  G1/4  Werkzeug l sen / Tool unclamp
                Druck / Pressure                               : 60-80 bar
                Kolbenfl che / Piston area                     : 50,3 cm2

                Hubvolumen / Stroke volume                     : 85,5 cm3

 M. a G1/4  Werkzeug spannen / Tool clamp
                Druck / Pressure                               : 60-80 bar
                Kolbenfl che / Piston area                     : 28,3 cm2

                Hubvolumen / Stroke volume                     : 48,1 cm3

 M.    G1/4   Sperrluft EIN / sealing air IN
                Druck / Pressure                               : 3 0,2 bar   
                Filterfeinheit / Filter mesh width             : 8 m
                Luftmenge / Air flow rate                      : 1,8 - 2,0 Nm3/h
 M.  (2x)    Sperrluft AUS / sealing air OUT

(U)  : U    (+)  : - 
(V)  : V    (-)  : -
(W)  : W    (1)  : -
(PE) : PE   (2)  : -

 M.A    Leistungsanschlu  /  Power supply
     
        Kabell nge / Cable length: ca. 2,0 m
        Stecker: Siemens
        Typ: Gr.3 (M58x2)- 8-polig

Frässpindel / milling spindle: 180399B B-Achse / B-axis: 180489A

M.S4

 Schaltlogik / Switch logic Hirth

 P1: Welle gel st /
shaft unclamped

 P2: Welle geklemmt /
tool clamped

 M.S11     

1    

0    

Kolben hinten
Piston rear

P1

P3

P2

M.S1

 M.C   Sensoren / Sensors                    

      M.S1   Zugstangenposition /  
             Drawbar position              
      M.S11  Hirth Klemmung  /
             Hirth clamping    
      M.S4   L sekolbenposition / 
             Piston position 
      M.S5   Temperatursensor /
             Temperature sensor            
      M.S6   Schwingungsaufnehmer /
             Vibration pickup  
             Empfindlichkeit/sensitivity: 
             142 A/g
      M.T1   Taster / push-button
             Werkzeug l sen-Werkzeug spannen/
             Tool unclamp-Toll clamp

            

Stecker: Intercontec
Typ: AEGA135MR04000264043

1: M.S1,4,11 0V     7: M.S5 PT100
2: M.S1,4,11 +24V   8: M.S5 PT100
3: M.S1 Signal      9: M.S6 Signal(OUT)
4: M.S11 Signal    10: M.S6 0V(GND)
5: M.S6 +9V(L+)    11: M.T1
6: M.S4 Signal     12: M.T1

        Schirm auf Sockel aufgelegt / 
        Shield put on socket

(Einstellwert/
Default value)

 Schaltlogik WZ/ Switch logic tool

 P1: Werkzeug ausgesto en /
tool unclamped

 P2: Werkzeug gespannt /
tool clamped

     gespannt ohne Werkzeug oder
 P3: zu langes Werkzeug gespannt /

clamped without tool
     or too long tool clamped

   M.S1   M.S4

 9-10 V    0

 2-4 V     1

  1 V     1

M.S1:  Analoggeber / Analogue sensor
M.S4:  Schlie er / normally-Open
M.S11: Oeffner / normally-Closed

1: A+             9: Pt1000
2: A-            10: +5V
3: Ref+          11: B+
4: -             12: B-
5: -             13: Ref-
                 14: -
6: -             15: RS  0V
7: 0V            16: RS +5V
8: Pt1000        17: -
                 

Schirm aufgelegt / Shield put on

 M.B  Drehgeber und Motortemperatur /
      Encoder and Motor temperature

        SIN- und COS-Signale: 1Vss
        SIN- and COS-signals: 1Vpp
        z    : 300      R   : 1
        m    : 0,3

        Stecker: Intercontec
        Typ: AEGA095MR04000264043 (M23)
  

        ACHTUNG  : nur der Pt1000 darf direkt in die Siemens-Steuerung
                   eingeleitet werden (siehe Betriebsanleitung) !
        ATTENTION: only the Pt1000 signal may be fed into the
                   Siemens-control (see operating manual) ! 

P2

P1

 B.C  Sensoren / Sensors

      Hirth Klemmung / Hirth clamping 

        B.S11   Welle gel st / shaft unclamped           
        B.S12   Welle geklemmt / shaft clamped
              
       

B.S12 B.S11

 M12x1 4-polig (A-codiert mit Pins)
       4-pole (A-coded with pins)

              1: B.S11, B.S12 +24V     
              2: B.S11 Signal     
              3: B.S11, B.S12  0V    
              4: B.S12 Signal     
                 

B.S11, B.S12: Schlie er / normally-Open

B.B2   Motortemperatur /
       Motor temperature

       Stecker: Intercontec
       Typ: AKUA054MR04620035007

       Kabellaenge / cable length:
       ca. 2,0m
  

        ACHTUNG  : nur der Pt1000 darf direkt in die Siemens-Steuerung
                   eingeleitet werden (siehe Betriebsanleitung) !
        ATTENTION: only the Pt1000 signal may be fed into the
                   Siemens-control (see operating manual) ! 

(U)  : U      (+)  : - 
(V)  : V      (-)  : -
(W)  : W
(PE) : PE

 B.A   Leistungsanschlu  /  Power supply
        Kabell nge / Cable length: ca. 2,0 m
        Stecker: Siemens
        Typ: Gr.1,5 (M40x1,5)- 6-polig
   

1: PTC 130          
2: PTC 130           
3: Pt 1000            
4: Pt 1000
5: -          
6: -
7: -
8: -
9: -
Schirm auf Sockel aufgelegt /
Shield put on socket

 Kennlinie / Data

 Torquemotor

 Strom / Current        I (A)   :       16       32
 Moment/Moment          M (Nm)  :      484      878    

 B.    G1/8  Welle l sen / shaft unclamp 
                Druck / Pressure                               : 30 - 80 bar
                Kolbenfl che / Piston area                     : 49,5 cm2

                Hubvolumen / Stroke volume                     : max. 34,7 cm3

 
 B. v  M8x1  Entl ftung Welle l sen / vent shaft unclamp

 B.   G1/8  Welle klemmen / shaft clamp
                Plan-Kerbverzahnung / radial serrations        : 2,5
                Druck / Pressure                               : 60 - 80 bar
                Kolbenfl che / Piston area                     : 231,7 cm2

                Hubvolumen / Stroke volume                     : max. 162,2 cm3

 
 B. v M8x1  Entl ftung Welle klemmen / vent shaft clamp

               Haltemoment / Holding torque
                hydraulisch / hydraulic       : 6000 Nm (70 bar)
                 mechanisch / mechanical       :  200 Nm (Federn / springs)

 
 B.    G3/8    Motork hlung EIN / Motor cooling IN
                Medium / Medium                             : Wasser / Water  
                Druck / Pressure                            : max. 5 bar
                Menge / Flow rate                           : 5 - 8 l/min
                Zus tze / Additives                         : 15%-25% CLARIANT
                                                               Antifrogen N
 B.   G3/8    Motork hlung AUS / Motor cooling OUT

 B.B1  Drehgeber/
       Encoder 

        SIN- und COS-Signale: 1Vss
        SIN- and COS-signals: 1Vpp
        Strichzahl  : 720   R : 1
        Line counts : 720 

        Stecker: Intercontec
        Typ: AEGA095MR04000264043 (M23)

        Kabellaenge / cable length: ca. 2,0m

                  

1: B-          7: -
2: 5V-Sensor   8: B+
3: R+          9: -
4: R-         10: 0V
5: A+         11: 0V-Sensor
6: A-         12: +5V

Schirm auf Sockel aufgelegt /
Shield put on socket

 x     graviert / engraving     : WEISS 180489A-0001 (-0002 usw.)
 max. Drehzahl/ max. Speed      : 80 min-1

 Einbaulage / Working position  : horizontal /
                                  horizontal
 Massentr gheitsmoment
 aller rotierenden Teile /
 Inertia of all rotating parts  : 0,86 kgm2

 Fettlebensdauerschmierung /
 grease lubrication for life    

 B.D   Leistungsanschlu  Drehgeber /
        Power supply encoder

        9...36V 180mA bei/at 24V      

        M12x1 4-polig (A-codiert mit Pins) / 4-pole (A-coded with pins)

1: +24V 
2:    -
3:   0V 
4:    -

 M.    G1/4   u ere WZG-K hlung / outside tool cooling
                Druck / Pressure                               : max. 20 bar

schwarz - brueniert /
black - black finished

 180489A  + 180399B                     : WEISS 180400B

B.E1    Weiss - interne Bezeichnung
B.E2    Weiss - internal marking

B.S7 B.S6

 Schaltlogik Winkellage / 
  Switch logic angular position
 P1: -120
 P2: 0  / 12 Uhr 
 P3: +120

P3(120°)
---P1

(-1
20

°)

---

 xxx graviert / engraving: 
 WEISS 180400B-0001 (-0002 usw.)

P2
(0°)

0V     - blau/blue                 
+24V   - braun/brown
Signal - schwarz/black
  0V   - blau/blue                 
+24V   - braun/brown
Signal - schwarz/black
  0V   - blau/blue                 
+24V   - braun/brown
Signal - schwarz/black

B.S8

rot - lackiert - RAL 3020 rot
red - painted - RAL 3020 red

 B.S6  B.S7  B.S8  

0     1    0
0     1    1
1     0    1

B.S6: Schlie er / normally-Open
B.S7, B.S8: <ffner / normally-closed

Sensoren / Sensors         Kabell nge / Cable length: ca. 2,0m

B.S6  Referenz Sensor / 
      reference senor                 
     
B.S7  Sensor Endpostion positv / 
      End positive position sensor
      
B.S8  Sensor Endpostion negativ / 
      End negative position sensor
      

 M. b  G1/4  Welle l sen / shaft unclamp 
                Druck / Pressure                             : 5 - 30 bar
                Kolbenfl che / Piston area                   : 24,35 cm2

                Hubvolumen / Stroke volume                   : max. 12,17 cm3

 
 M. bv  M8x1 Entl ftung Welle l sen / vent shaft unclamp

 M. b G1/4  Welle klemmen / shaft clamp 
                Plan-Kerbverzahnung / radial serrations      : 6
                Druck / Pressure                             : 25 - 30 bar
                Kolbenfl che / Piston area                   : 68,33 cm2

                Hubvolumen / Stroke volume                   : max. 34,16 cm3

 
 M. bv M8x1 Entl ftung Welle klemmen / vent shaft clamp

               Haltemoment / Holding torque
                hydraulisch / hydraulic       : 500 Nm (30 bar)

 Maximale zul ssige axiale Zugbelastung:
Maximum allowed axial tensile force   :  Fat= 1200 N

 weitere Details siehe Betriebsanleitung /
 for more details acc. to operating manual

 Werkzeugspanner / Power drawbar (Fabr. Ott): HSK-T
   Spannsatz / Clamping unit      : Typ D (Zwangsf hrung/ Forced guided 
- schwarz/black - h here Einzugskraftraft/higher pull-in force)

   Kegelreinigung / Taper cleaning: getrennt / separate (2-Kanal)

 xx graviert / engraving        : WEISS 180399B-0001 (-0002 usw.)
 max. Drehzahl / max. Speed     : 12000 min-1

 Einbaulage / Working position  : vertikal Kopf unten,
                                  schwenkend +/- Winkel 120 / 
                                  vertical nose down,
                                  swivelling  +/- angle 120
 Laufgenauigkeit / Runout       : radial 3 m; 15 m bei 250 mm
                                  axial 2 m
 Massentr gheitsmoment
 aller rotierenden Teile /
 Inertia of all rotating parts  : 0,0698 kgm2

 Wuchtg te / Balancing quality  : Q1
 Fettlebensdauerschmierung /
 grease lubrication for life    

4250
40

89,9
89

400

6000

24

3000

80

3000
40

127,3
112

290

3000 60000

12

0

40

Kennlinie / Data

asynchron

Drehzahl / Speed   n (min-1)
Leistung / Power   P (kW)
Drehmoment / Torque   M (Nm)
Strom / Current    I (A)
Spannung / Voltage U (V)

S6 40%, Spieldauer/cycle time :120s

0

P [kW]

0

M [Nm]

S1

n [min-1] n [min-1]

Vorschaltdrossel / series reactor: nein/no

12000

60

12000

200

12000
30

23,9
58

400

9000

48

9000

160

8930
40
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 B.    G1/8   Keine Verwendung / Not in use

 B. v  M8x1   Keine Verwendung / Not in use

         Wichtig! Anschl sse m ssen verschlossen bleiben! 
         Spindel kan besch digt werden

         Important! Connections must  remain closed!
         Otherwise the spindel may be damaged!
  

  
 M.     G1/4    innere WZG-K hlung / inside tool cooling
                 Druck (K hlmittel)/ Pressure (coolant)        : max. 80 bar
                 Mindestdruck / Minimum pressure               :       3 bar
                 Druck (Luft)/ Pressure (Air)                  : max. 10 bar
                 Mindestdruck / Minimum pressure               :       3 bar
                 Druck (MMS)/ Pressure (MQL)                   : max. 10 bar
                 Mindestdruck / Minimum pressure               :       3 bar

                 Medienreinheit (ISO 4406) / Medium cleanliness: -/17/14
                 Filterfeinheit / Filter mesh width            :  50 m
                 f r Trockenlauf geeignet / suited for dry run

                 weitere Technische Daten siehe Betriebsanleitung /
                 more technical data acc. to operating manual

B-Achs Frässpindel

ca. 440

12.05.2022 Ebert
Lang
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 Schaltlogik Wellenklemmung/
 Switch logic shaft clamping 

 P1: Welle gel st /
shaft unclamped

 P2: Welle geklemmt / 
shaft clamped
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ISO 16016
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Maßstab:  Gewicht:  kg
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Spindel-Typ       : 
Motorbezeichnung  :
Drehzahl  n (min-1):
Frequenz  f (Hz)  :
Leistung  P (kW)  :
Spannung  U (V)   :
Strom     I (A)   :

CE
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