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Eij;: M. T @ 10 MotorkUhlung EIN / Motor cooling IN
%«ang Medium / Medium : Wasser / Water
HEEE Druck / Pressure : max., 5 bar
al® 199 Menge / Flow rate : 10-12 [/min
ggﬂ 5 /usatze / Additives : 107-257 CLARTANT
%u ai— Ant ifrogen N
'Eﬂ:@ M.IL @10 MotorkUhlung AUS / Motor cooling OUT
- . M. IV Qé 6 Leckage / Leakage [4x)
FFE M. ¥ @6  Sperrluft EIN / sealing air IN
5 Eflal Druck / Pressure : 3 +0,2 bar
JEREE Filterfeinheit / Filter mesh width : 8 pm
;ffj?__ Luftmenge / Air flow rate : 1,8 - 2,0 Nm*/h
Rt M.YT (2x) Sperrluft AUS / sealing air OUT
E“f%
g il M.VITa @6  Werkzeug lGsen / Tool unclamp
1 Druck / Pressure : 60-80 bar
i—gyf Kolbenf lache / Piston area : 50,3 cm?
3 §; Hubvolumen / Stroke volume : 85,5 cm®
H==
§§3§§ M.VITav M8x] EntlUftung Werkzeug lo0sen / vent tool unclamp
HGEi
HEp M YITTa @6  Werkzeug spannen / Tool clamp
§§h Druck / Pressure : 60-80 bar
Kolbenfl3ache / Piston area : 28,3 cm?
D Hubvolumen / Stroke volume : 48,1 cm’
M.VITTav MBxI EntlUftung Werkzeug spannen / vent tool clamp
M.IIIb @5 Welle I&sen / shaft unclamp (Hirth 6,0°)
B Druck / Pressure : 20 - 30 bar
Kolbenf lache / Piston area : 24,35 cmf
Hubvolumen / Stroke volume : max. 12,17 cm’
b M.VITbv M8xI EntlUftung Welle losen / vent shaft unclamp
M.IIIIb @5 Welle klemmen / shaft clamp (Hirth 6,0°)
Druck / Pressure : 25 - 30 bar
- Kolbenf l3che / Piston area : 68,33 cm®
Hubvolumen / Stroke volume : max. 34,16 cm’
M.VITTbv M8xI EntlUftung Welle klemmen / vent shaft clamp
F
Haltemoment / Holding torque
hydraulisch / hydraulic : 500 Nm (30 bar)
M. IX 95 b Kegelreinigungsluft / Taper cleaning air
| Druck / Pressure : 4-b bar
M. X ? b innere W/G-KUhlung / inside tool cooling
Druck (KGhimittel)/ Pressure (coolant) : max. 80 bar
G Mindestdruck / Minimum pressure ; 3 bar
Druck (Luft)/ Pressure (Air) : max. 10 bar
Mindestdruck / Minimum pressure : 3 bar
Druck (MMS)/ Pressure (MQL) : max. 10 bar
B Mindestdruck / Minimum pressure ; 3 bar
Medienreinheit (150 4406) / Medium cleanliness: -/1//14
Filterfeinheit / Filter mesh width : < 50 pm
H fUr Trockenlauf geeignet / suited for dry run
weitere Technische Daten siehe Betriebsanleitung /
more technical data acc. to operating manual
M. XT gé b aupere W/G-KUhlung / outside tool cooling
Druck / Pressure : max. 20 bar
M.A Leistungsanschlup / Power supply U, 2U
I e [V, 2V
Stecker: Harting Wy Z2W
Typ: Eigenbau PE
| M.B Drehgeber und Motortemperatur /  Stecker: Harting
< [ncoder and Motor temperature Typ: Eigenbau
SIN- und COS-Signale: 1Vss S on ey
K SIN- and COS-signals: 1Vpp 3t Reft [1: B
Z : 300 R ol 43 - 12: B-
M > 0,3 oF - iiz ?GF_ Maximale zuldssige axiale Zugbelastung: F = 1200 N
B: - 15: RS 0OV Maximum allowed axial tensile force ¢ at rot — lackiert - RAL 3020 rot schwarz - brueniert /
| 75 0V 16: RS +5V red — painted — RAL 3020 red black - black finished
8: PT1000 ['7% Schirm/shield weitere Details siehe Betriebsanleitung /
for more details acc. to operating manual
- ACHTUNG ¢ nur der Pt1000 darf direkt in die Siemens-Steuerung XXX graviert / engraving : WEISS 180§99B—OOI (=002 usw.)
eingeleitet werden (siehe Betriebsanleitung) ! max. Orehzahl / max. Speed : 12000 min
ATTENTION: only the Pt1000 signal may be fed into the Einbaulage / Working position & vertikal Kopf unten,
Siemens-control (see operating manual) ! schwenkend +/- Winkel 120°/
- vertical nose down,
u Stecker: Harti swivelling +/- angle 120°
j4£: SeNsoren /- 5ensors THS? Eﬁgemggulng Laufgenauigkeit / Runout : radial 3 pm; 15 pm bei 250 mm
M.Sl Zugstangenposition / . axial 2 pm
M Drawbar position s M.Sl,4,11 0OV 75 M.S5 PT100 Massentraghe i tsmoment
M.54  LBsekolbenposition / 21 M.S1,4,11 +24v L[)-8: M.S5 PT100 aller rotierenden leile / u 2
Piston position 3: M.SI Signal 3: M.S6 Signal (OUT) Inertia of all rotating parts : 00,0638 kgm
M.S55 Temperatursensor / 4: M,S11 Signal 102 M.S6 OV (GND) Nuchtgute / Balancing quality & Ql
Temperature sensor 5: M.SE +9V(L+) Ul: M.TI Fett lebensdauerschmierung /
| M.S6  Schwingungsaufnehmer / 6: M.54 Signal N2: MLTI grease lubrication for life
Vibrati | ck—
E%p??né??cﬁégit?pl42 UA/g 13t - 1B: - Werkzeugspanner / Power drawbar (Fabr., 0tt): HSK-T
M.SI1 Hirth Klemmung / 14: - 17 Schirm/ Spannsatz / Clamping unit : Typ D (Zwangsfilhrung/ forced guisded
N Hirth clamping |5 - shield - schwarz/bl/ack — hohere tinzugskraftraftt/higher pull-in force)
M.T1 Taster / h-butt
airE;eunggsemgWegEzeug spannen/ Kegelreinigung / Taper cleaning: getrennt / separate (Z-Kanal)
Tool unclamp-Tool clamp B
Schaltlogik WZ/ Switch logic tool —-— 56 40%, Spieldauericycle time :120s
Spannzustand Werkzeug M.S1 M.S54 M.S1 v o4 P [kW] M [Nm]
P o Werkzeug ausgestofen / 9-10 V 0 » :jir EF 60 o o ) 00 )
tool unclamped TN | | i | I e
. Werkzeug gespannt / _ _J/ngE\W _ — 48 -4 ™ T 160
58 P2 24V 1 1 ‘5 NS |
s tool clamped % ] | 36 _ i/ TS 120
2 P gespannt ohne Werkzeug oder P3-///// ' 2k 7/ ‘_- 1- 80
p3s 2 Ianges‘Werkzeug gespannt / [ 1 | 12 /. - — 4 4 4.0
clamped without tool | Kolben hinfen = 0 | | | | 0 minl 0 | | | . —
or too long tool clamped SEanstel wert Pisfon rear | | | | | | | |
£ R 0 3000 6000 9000 12000 0 3000 6000 9000 12000
? Schaltlogik / Switch logic Hirth |[M.S11 M.S1] Kennlinie / Data
) o1 : Welle geldst / | T — 9 === S6 L0%, C
1’.'? ’ Sha{?t umclamped PZ\&‘_ stDChFOD Spieldﬂuer/CYCle hme 31208 8 SCT%"EZYIEBT;FK MaBstab: 1.7 AQO E:E’-@ Gewicht: 206 kg
O[] | |pp; Melle geklemmt / 0 /A*J_—ﬂ Drehzahl / Speed  n (min“) 3000 4250 8930 12000 3020 4240 8910 12000 0) eachten | o
%é;% tOOI Clamped Pl LeISTUI’lg / POWEF P (k\/\/) [%O L%O [%O 30 52 52 [%5 33 Bearb. | 20.05.2022 | Ebert Benennung, Zusatzinformation '
Drehmoment / Torque M (Nm) 1273 899 428 239 6Lt 1172 L82 263 Q Gep Markfelder Frasspindel
h M.S1: Analoggeber / Analogue sensor Strom / Current | (A) 12 89 L 58 160 107 85 6L WEISS
i |S M.54: SchliePper / normal ly-Open Spannung / Voltage U (V) 290 400 LOO 40O 290 L0O 400 400 " SPINDELTECHNOLOGIE CMBI
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