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SPINDEL MIT SIS+

SIS+

Erkennung Span in Spindel
Automatische Einzugskraftiberwachung
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Spane an Plan- und Kegelanlage Zu geringe Einzugskraft

Clamping Force:

pane zwischen

\ A/~ el siinvoano
Werkzeugkegel

und Spindelkonus

Folgen

Unvorhersehbare Unterbrechungen im Bearbeitungsprozess und Verminderung der Bearbeitungsqualitat

WEISS Spindeltechnologie GmbH — A Siemens Company www.weissgmbh.com | Folie-Nr. 3



SPINDEL MIT SIS+ V(/E 1SS
ERKENNUNG SPAN IN SPINDEL ¢ o

Funktionalitat

+ Automatische Erkennung von
Spanen an der HSK-Schnittstelle nach
Einwechseln von Werkzeug

+ Sowohl| PLAN- & KEGELflache

Highlights

+ Reduktion von Bearbeitungsfehlern
ngnnd??sé + HOhere Prozesssicherheit
glatte Oberflache (axial): + Verbesserte Oberflachenqualitat
Minimum 0,01 mm — ‘ _ + Mit vorhandener Werkzeug

Kegelreinigung kann bei Erkennung
L von einem Span eine erneute
Kegelreinigung veranlasst werden —>
Abstand 300 mm: 0,02 mm Vermeidung von Maschinenstopp

300

Ergebnis -> radiale Verlagerung g

/:ﬁj
1 |

0,01

‘ 0,02

Abstand 150 mm: 0,01 mm
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SPINDEL MIT SIS+
EINZUGSKRAFTUBERWACHUNG

Zu geringe Einzugskraft

Clamping Force:

Folgen

e Vibrationen
e Erhohter Werkzeugverschleil?
* Werkzeugbriche
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SPINDEL MIT SIS+
EINZUGSKRAFTUBERWACHUNG e
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